
www.strojimport.de

LIEFERPROGRAMM WERKZEUGMASCHINEN



Wir über uns:

Wir vertreten seit über dreißig Jahren tschechische und slowakische Werkzeugmaschinen-
Hersteller. Durch die engen Kontakte zu den Herstellerwerken können die gestiegenen Ansprüche
an die Maschinen und Qualität, durch Innovation und Know-how erfolgreich umgesetzt werden.
Ihre Bedürfnisse und Wünsche sowie auch eventuelle Probleme sind unsere Herausforderung 
denen wir uns gerne stellen.

Ihre Zufriedenheit ist unser Anspruch

Unser kompetentes Verkaufsteam erstellt Angebote die für Ihre geforderten Ansprüche 
detailliert und technisch ausgearbeitet sind. Wir verfügen über ein ausgebautes Vertriebsnetz, 
dass eine optimale Beratung und Betreuung vor Ort in Ihrem Unternehmen garantiert.

Wir beraten Sie gern !

www.strojimport.de



Herr M. Klika
Geschäftsführer

Herr R. Ries
Geschäftsführer

Servicecenter

Herr M. Reinemer
Leiter Maschinenverkauf

Herr J. Wallitzer
Leiter Servicecenter
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Tischbohrwerke
Plattenbohrwerke

Bearbeitungszentren
Sondermaschinen

02/03

Messtaster

Fräsköpfe

Planscheiben

Kühleinrichtung

Führungsstütze



Durchmesser der Arbeitsspindel mm 100

Querverstellung des Tisches X mm 1 250

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 100

Längsverstellung des Tisches Z mm 940

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 710

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel 1/min 10 - 2 500

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 23 / 34

Abmessungen der Tischaufspannfläche mm 1 000 x 1 120

Max. Werkstückmasse kg 3 000

TISCHBOHRWERK
WH 10 CNC
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 105

Querverstellung des Tisches X mm 1 800

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 250, 1 600

Längsverstellung des Tisches Z mm 1 250

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 630

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel 1/min „N” 10 - 2 300 /  „R” 10 - 3 300 / „R 4” 10 - 4 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 28 / 35

Abmessungen der Tischaufspannfläche mm 1 400 x 1 400, 1 400 x 1 600

Max. Werkstückmasse kg 5 000

TISCHBOHRWERK
WH 105 CNC
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 112 130

Querverstellung des Tisches X mm 1 600, 2 000, 2 500, 3 000 2 000, 2 500, 3 000, 3 500, 4 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y (mit Palettenwechsler) mm 1 250 - 1 600 ( 1 120 - 1 400 ) 1 600 - 2 500 (1 400 - 2 240)

Längsverstellung des Tisches Z mm 800, 1 000, 1 250 1 000, 1 250, 1 600, 2 000

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 710 800

Drehzahlbereich der Arbeitssspindel min-1 „N” 10 - 2 800  „R” 10 - 3 300 „N” 10-2 500   „R” 10-3 000 

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37 / 46 37 / 46 

Tischaufspannfläche mm 1 250  x 1 400, 1 400 x 1 600, 1 400 x 1 800 1 600 x 1 800, 1 800 x 2 240

Max. Werkstückmasse kg 8 000 12 000

TISCHBOHRWERKE

WHN 110 CNC WHN 130 CNC
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 130 150 

Querverstellung des Tisches X mm 3 500 bis 6 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 2 000 bis 3 500

Längsverstellung des Tisches Z mm 1 250 bis 3 200

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 800 900

Drehzahlbereich min-1 „N” 10 - 1 500  „R” 10 - 3 000 10 - 3 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37 / 46 46 / 55

Tischaufspannfläche mm 1 800 x 1 800 bis 2 500 x 3 000

Max. Werkstückmasse kg 12 000 bis  25 000

TISCHBOHRWERKE
WHN 13 CNC WHN 15 CNC
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 130

Querverstellung des Tisches X mm 3 500 - 6 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 2 000 / 2 500 / 3 000

Längsverstellung des Ständers Z mm 1 250 - 3 200

Ausschub der Arbeitsspindel W / Traghülse V mm 650 / 700

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel min-1 10 - 3 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37 / 46

Tischaufspannfläche mm 1 800 x 1 800 bis 2 500 x 3 000 

Max. Werkstückmasse kg 12 000 bis 25 000

TISCHBOHRWERK
WHR 13 (Q)
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 130

Querverstellung des Tisches X mm 3 000 - 20 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 2 000 / 2 500 / 3 000

Ausschub der Traghülse Z mm 700

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 650

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel min-1 10 - 3 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37 / 46

Bereich der Arbeitsvorschübe X,Y,W mm/min 5 - 21 000

PLATTENBOHRWERK
WRD 13 Q
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 112

Querverstellung des Tisches X mm 1 500, 2 000, 2 500, 3 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 250, 1 600, 2 000

Längsverstellung des Ständers Z mm 1 500, 2 000, 2 500

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 650

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel min-1 10 - 4 000 / 10 - 6 000

Leistung des Hauptmotors S1 kW 28 / 31

Tischaufspannfläche mm 1 250 x 1 250 / 1 250 x 1 600

Max. Werkstückmasse kg 6 000

BEARBEITUNGSZENTRUM
WHT 110
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 130 150 170 / 160 160 / 180 / 200

Querverstellung des Ständers X mm 5 000 - 27 000 (in Stufen zu je 2 000 mm) 5 000 - 29 000 (in Stufen zu je 2 000 mm)

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 2 000 - 5 000 ( in Stufen zu je  500 mm ) 3 000 - 6 000 ( in Stufen zu je  500 mm )

Ausschub der Traghülse Z mm 1 000 /1 200 1 500 1 600

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 700 800 1 000 1 200

Drehzahlbereich mm 10 - 3 000 10 - 2 500 (2 800) 10 - 2 200 10 - 3 000/10 - 2 500/10 - 2 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37/46 51/65 71/88 74/101 

Bereich der Arbeitsvorschübe X, Y, Z,W mm / min 1 - 8 000 1 - 8 000 1 - 12 000

PLATTENBOHRWERKE
WRD 130 WRD 150 WRD 170 WRD 180 H

(Hydrostatische Führungen)
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 100 112 130 / 150

Querverstellung des Tisches X mm 1 600 / 2 000 2 000 / 3 000 3 000 - 6 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 000/1 300 1 300 / 1 600 2 000-4 500 (in Stufen zu je 500 mm)

Längsverstellung des Ständers Z mm 1 600/2 000 1 600/2 000/2 300 1 500 / 2 000 / 2 500

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 500 650 700/800 (zusätzlich Ausschub der Traghülse V 1 000mm)

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel 1/min 10 - 5 000 10 - 4 200 10 - 3 000/10 - 2 500

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 22 / 28 28 / 35 Ausführung I 37/46, Ausführung II 51/65

Tischaufspannfläche/Palette mm 1 000 x 1 000 Durchmesser 1 250 1 250 x 1 250 bis  1 800x2 500 2 000x2 000/2 000x2 500/2 500x3 000

Max. Werkstückgewicht kg 5 000 20  000 30 000

BEARBEITUNGSZENTREN
PRIMA OPTIMA MAXIMA I / MAXIMA II
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BEARBEITUNGSZENTRUM

Durchmesser der Arbeitsspindel mm 130

Querverstellung des Tisches X mm 2 000, 3 000, 4 000

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 600, 2 000, 2 500

Längs Verstellung Ständer Z mm 1 600, 2 000, 2 500

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 800

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel min-1 10 - 4 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 37 / 46

Max. Werkzeugmasse kg 20 000

WHtec 130
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 100 100

Querverstellung des Tisches X mm 1 600 1 600

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 120 1 290

Längsverstellung des Tisches Z mm 810 / 1 250 / 1 750 900 / 1 710

Ausschub der Arbeitsspindel W mm 900 710

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel 1/min 7,1 - 1 120 10 - 3 000

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 11 22 / 34

Abmessungen der Tischaufspannfläche mm 1 250 x 1 250 / 1 500 x 1 500 1 250 x 1 250 / 1 500 x 1 500

Max. Werkstückmasse kg 3 000 3 000

TISCHBOHRWERKE
W 100 A Konventionell RET 100 B (W 100 B) CNC
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Durchmesser der Arbeitsspindel mm 100 / 105

Querverstellung des Tisches X mm 1 000 - 3 000 ( um je 250 mm)

Senkrechte Spindelstockverstellung Y mm 1 000 - 2 000 ( um je 250 mm)

Längsverstellung des Ständers Z mm 1 000 - 2 000 ( um je 250 mm)

Ausschub der Arbeitsspindel W / Traghülse V mm 610 / 650

Drehzahlbereich der Arbeitsspindel 1/min 10 - 3 500

Leistung des Hauptmotors (S1 / S6-60) kW 22 / 34

Abmessungen der Tischaufspannfläche mm 1 250 x 1 250 / 1 500 x 1 500

Max. Werkstückmasse kg 8 000

TISCHBOHRWERK
RET 10 X
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Basicturn
Powerturn

Experturn
Forceturn



BASICTURN

1 250  1 600  2 000   2 500  3 000  4 000

Planscheibendurchmesser mm 1 250 1 600 2 000 2 500 3 000 4 000

Grösster Drehdurchmesser mm 1 400 2 000 2 300 2 900 3 600 5 000

Grösste Werkstückhöhe mm 1 900 2 000 2 000 2 540 2 540 2 480

Grösstes Werkstückgewicht kg 8 000 12 000 20 000 25 000 25 000 25 000

Planscheibendrehzahlen U/min 630 400 315 250 200 150

Leistung des Hauptmotors  Siemens kW 44 (58) 58 (81) 58 (81) 58 (81) 58 (81) 58 (81)

BASICTURN

Technische Grundparameter
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POWERTURN

                              800  1 000  1 250  1 600  2 000  2 500  3 000  4 000  5 000

Planscheibendurchmesser mm 800 1 000           1 250 1 600          2 000 2 500           3 000            4 000           5 000

Grösster Drehdurchmesser mm 1 000            1 400           1 400 2 000          2 300 2 900           3 600            5 000           5 800

Grösste Werkstückhöhe mm 1 300            1 800           1 800 2 500          2 500 3 140           3 140            3 080           3 080

Grösstes Werkstückgewicht kg 4 000            6 500           8 000           12 000        20 000          25 000         30 000          30 000         30 000

Planscheibendrehzahlen U/min 630 630 630 400 315 250 200 150 125

Leistung des Hauptmotors  Siemens kW 44(58)           44(58)          44(58))           58(81)          58(81)           58(81)          81(105)         81(105)        81(105)

POWERTURN

Technische Grundparameter
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EXPERTURN

                            800  1 000   1 250  1 600  2 000  2 500  3 000  4 000  5 000

Planscheibendurchmesser mm 800 1 000           1 250           1 600            2 000           2 500            3 000            4 000 5 000

Grösster Drehdurchmesser mm 1 000           1 400           1 400           2 000            2 300           2 900            3 600            5 000 5 800

Grösste Werkstückhöhe mm 1 300           1 300          1 300           1 400            1 400           1 840            1 840            1 780 1 780

(1 800)         (1 800)          (2 500)          (2 500)         (3 140)          (3 140)          (3 080)          (3 080)

Grösstes Werkstückgewicht kg 4 000           6 500           8 000          12 000          20 000         25 000          30 000          30 000          30 000

EXPERTURN

Technische Grundparameter
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FORCETURN

     2 500  3 000   4 000   5 000  6 000

Planscheibendurchmesser mm 2 500 3 000 4 000 5 000 6 000

Grösster Drehdurchmesser mm 2 900 3 600 5 000 6 300 7 300

Grösste Werkstückhöhe mm 4 000 4 000 5 000 5 000 5 000

Grösstes Werkstückgewicht kg 45 000 45 000 60 000 80 000 100 000

Planscheibendrehzahlen U/min 250 200 150 125 100

Leistung des Hauptmotors  Siemens                kW 2x58 (2x71) 2x58 (2x71) 2x58 (2x71, 2x105)          2x58 (2x71, 2x105)       2x58 (2x71, 2x105)

FORCETURN

Technische Grundparameter
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Radialbohrmaschinen

VO 75 - 100

 VO 75 VO 100

Grösster Bohr -  Ø in Stahl 600 Mpa mm 75 100

Kegel in der Spindel Morse 5 6

Spindeldrehzahlen: Stufen/Bereich U/min 16 / 11,2 - 2 000 32 / 9 - 2 800

Max./ min. Spindelauslegung mm 2 000 / 386 2 565 / 550

Max. / min Abstand Spindel - Grundplatte U/min 2 000 / 670 2 200 / 570

Leistung des Hauptantriebmotors kW 7,5 11 



Fräsmaschinen konventionel l

  FNK 2  FGU 32  FGV 32

Tischaufspannfläche mm 300 x 1 300 360 x 1 400 360 x 1 400

Max. Tischbelastung kg 200 250 250

Verfahrwege

X - Achse mm 840 1 000 1 000

Y - Achse mm 376 275 300

Z - Achse mm 460 420 420

Spindel ISO40 ISO50 ISO50

Spindelmotorleistung S1 kW 2,2 5,5 5,5

Max. Drehmoment S1 Nm 125 900 1 000

Max. Spindeldrehzahl U/min 70 - 4 000 31,5 - 1 400 31,5 - 1 400

Drehzahländerung / Stufen stufenlos 12 12

Spindelschwenkung längs / quer Grad ± 90/45 -          ±45

Pinolenhub mm 127 -     75

Gewicht kg 1 700 2 900 2 860
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Drehdurchmesser
630 -1500 mm
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  SU 63 H  SU 80 H  SU 100 H  SU 125 H  SU 150 H

Umlaufdurchmesser über dem Bett mm 655 840 1050 1250 1500

Umlaufdurchmesser über dem Support mm 390 530 730 940 1 200

Spindelbohrung mm 82 / 92 / 102 82 / 92 / 102 122 / 260 122/260 122 / 260

Spindeldrehzahlen: Anzahl der Stufen/Bereich U/min 22 / 10 - 1120 22 / 7,1 - 900           24 / 2.8 - 560         24 / 2.24 - 450          24 / 1.8 - 355

Spitzenweite mm 2 000 - 8 000 2 000 - 8 000          2 000 - 20 000        2 000 - 20 000         2 000 - 20 000

Leistung des Hauptantriebsmotors kW 18,5/22 18,5/22 22/30 22/30 22/30

SU 63H - 150H konventionell
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 SUA 63 NUMERIC   SUA 80 NUMERIC  SUA 100 NUMERIC    SUA 125 NUMERIC   SUA 150 NUMERIC

Umlaufdurchmesser über dem Bett mm 655 840 1 050 1 250 1 500

Umlaufdurchmesser über dem Support mm 380 530 720 930 1 190

Spindelbohrung mm               102 128 128 / 140 / 208 / 260 128 / 140 / 208 / 260 128 / 140 / 208 / 260

Spindeldrehzahlen: Anzahl der Stufen/Bereich            U/min        5  -1 400 5 - 1 250 4 - 630 (800, 1000) 4 - 630 (800, 1000) 4 - 630 (800, 1000)

Spitzenweite � mm        2 000 - 8 000 2 000 - 8 000 2 000 - 2 0000 2 000 - 2 0000 2 000 - 20000

Leistung des Hauptantriebmotors kW 30 30 37/51 37/51 37/51

SUA 63 - 150 NUM zyklengesteuert
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zyklengesteuert
bahngesteuert

Schleifdurchmesser
250 - 850 mm



Universal-Rundschleifmaschinen
mit Zyklensteurung

Rundschleifmaschinen mit
Bahnsteuerung

  BUA 25B NC PRACTIC  BUA 25B PROFI

Umlaufdurchmesser  mm  250 (315)   250 (315)

Spitzenweite  mm  500 / 750 / 1 250  500 / 750 / 1 250

Schleifscheibe: Durchmesser x Breite x Bohrung   mm   400 x 40 x 127  400 x 40 x 127

Leistung des Schleifspindelstockmotors  kW   5,5 (9,5)   5,5 (9,5)

Grösstes Werkstüchgewicht zwischen Spitzen   kg   250   250

Gewicht der Maschine   kg  3 600 - 4 500  3 600 - 4 500
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Rundschleifmaschine mit 
Sinumerik 840 D Bahnsteuerung

Rundschleifmaschine mit 
Sinumerik 840 D Zyklensteuerung

  BUB 40, 50B CNC Practic   BUB 40, 50B CNC Profi

Umlaufdurchmesser mm 400, 500 400, 500

Spitzenweite mm 1 000 / 1 500 / 2 000 / 3 000 1 000 / 1 500 / 2 000 / 3 000 

Schleifscheibe: Durchmesser x Breite x Bohrung mm 500 x 80 x 203 500 x 80 x 203

Leistung des Schleifspindelstockmotors kW 11 (19) 11 (19)

Größtes Werkstückgewicht zwischen Spitzen kg 500 (700) 500 (700)

Gewicht der Maschine kg 6 750 - 8 700 6 750 - 8 700
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Rundschleifmaschinen mit 
Sinumerik 840 D Bahnsteuerung

Rundschleifmaschinen mit 
Sinumerik 840 D Zyklensteuerung

  BUC 63, 85C CNC Practic  BUC 63, 85C CNC Profi

Umlaufdurchmesser über Bett mm 630, 850 630/850

Spitzenweite mm 2 000 / 3 0000 / 4 000 / 5 000 / 6 000 2 000 / 3 0000 / 4 000 / 5 000 / 6 000

Schleifscheibe: Durchmesser x Breite x Bohrung mm 750 x 100 x 305 750 x 100 x 305

Leistung des Schleifspindelstockmotors kW 19 19

Größtes Werkstückgewicht zwischen Spitzen kg 3 000 (4 000) 3 000 (4 000)

Gewicht der Maschine kg 12 500 - 19 100 12 500 - 19 100



Servicecenter
Montag-Donnerstag 7.00 bis 17.00

Freitag 7.00 bis 15.00

Telefon: 0611 / 6909-0
Servicehotline 
0177 / 255 82 18



Servicecenter:

Wenn Sie Hilfe oder Ersatzteile benötigen stehen Ihnen qualifizierte
und kompetente Servicetechniker zu Verfügung die flächen-
deckend an zentralen Stützpunkten stationiert sind.

Unser Servicecenter ist Montag bis Donnerstag 7:00 bis 17:00 Uhr und
Freitag von 7:00 bis 15:00 Uhr für Sie erreichbar. Über eine Service
Hotline können wir Ihnen aber auch außerhalb der Geschäftszeiten
unsere Hilfe und somit eine schnelle Reaktionszeit anbieten.



Paul-Friedländer-Straße 8 
65203 Wiesbaden

Telefon: 0611/6909-0 
Fax: 0611/6909-225

E-mail: maschinenverkauf@strojimport.de
http://www.strojimport.de

Unter Berücksichtigung der fortlaufenden Entwicklung sind die technischen Angaben und Darstellungen in diesem Werbematerial nicht verbindlich.

WIESBADEN

Frankfurt a. M.




